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HEGESZTO

Feladatok és tevékenységek

Az iparban, mezdégazdasagban, kozlekedésben, az élet minden teriiletén a gépek, jarmiivek,
szerkezetek, késziilékek ezreivel taldlkozunk. E szerkezetek alkatrészeinek egymashoz
kapcsolasa tobbféleképpen oldhatdo meg. Egyes kapcsolddasok csavarral, masok csappal,
retesszel vagy ékkel, és sokszor hegesztéssel torténnek. A XX. szdzadban robbanasszerlien
tort utat magénak a hegesztett kotésmod, illetve annak kiilonbozd fajtai. Ezeket a
kotésfajtakat ma mar a gyakorlati élet minden teriiletén megtalaljuk.

Arra a kérdésre, hogy mi tette lehetévé és sziikségszeriivé ennek a viszonylag fiatal
kotésmodnak a térhoditasat, egyszerli a valasz. A hegesztett kotések megfeleld szilardsaga,
az elektromossag széles korli felhasznalhatosaga, ¢és az elényds gazdasagossagi, illetve

termelési mutatoi indokoltak a kotésmdd gyors elterjedését.

Ezt igazolja tobbek kozott, hogy olcsobb, gyorsabb, konnyebb a szegecselt kotésmodoknal.
Ezzel szemben a kotés szakitoszilardsaga azonos, vagy kozel azonos a kotendd anyag
szakitd szilardsagaval. Ma mar hidak, hajok, daruk, tilnyomdsos tartalyok, kazanok,
jarmualvazak, konnyl és nehéz fémszerkezetek késziilnek hegesztett kotéssel. Ugyancsak
igen elterjedt és jol bevalt moddszer a torott, kopott gépalkatrészek, szerkezetek
hegesztéssel torténd javitasa, feltoltése. Ma mar a hegesztés fejlodése révén, a kézi
eljarasokon kiviil széles korben alkalmazzék a fél automatikus, az automatikus, valamint a

kiilonleges hegesztési eljarasokat is.

Mindezek az okok indokoljdk a hegesztési technologidk megfeleld elméleti és gyakorlati
megtanulasat, illetve elsajatitasait mindazok szamara, akik e szép és gyorsan fejlodod

szakmat valasztjak €lethivatasul.

Amint az a fenti idézetbdl is kitlinik, a hegesztés nem konnyli munkafolyamat. Aki erre a
szakteriiletre késziil, az a gépek és a fémek vilagdban ¢éli majd mindennapjait. Az altala
létrehozott produktumok, a kiilonbozd szerkezetek és felépitmények az életiink minden

teriiletén megtalalhatoak. Egy jol képzett hegesztonek nem kell tartania attol, hogy nem
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talal majd munkat. Mivel ez egy sokrétli szakteriilet, ahol nagyon széleskorii a
tovabbképzési lehetdségek szdma, igy a munkateriiletek is igen eltéréek lehetnek az ipar

minden szektoraban.

Mit csinal a hegeszto?

A gépalkatrészek vagy kiilonbozd szerkezetek készitésekor elkeriilhetetlen feladat az egyes
kiilonalld szerkezeti elemek Osszekotése. A hegesztd feladata a kiilonbdzo fémekbdl -
tobbnyire acélbol - késziilt szerkezeti elemek, jarmiivek, hidak, daruk, csdvezetékek,
kazanok alkatrészeinek és részegységeinek az Osszekotése, a tordtt alkatrészek javitasa

kiilonféle hegesztési eljarasokkal.

Az Osszekotés kétféle modon torténhet:
¢ oldhato kotéssel,

¢ oldhatatlan kotéssel.

A hegesztés, mint oldhatatlan kotés, tobb szdz éve ismeretes, bar igazi fejloddése csak a
mult szdzad végén kezdddott. Lényege a munkadarabok egyesitése hdvel, nyomassal vagy
mindkettével; amelynek soran az anyagok természetének megfeleld fémes kapcsolata jon
létre. Hegesztéskor a fémes alkatrészek Osszekotésére belsd erdket, a fémek atomjait és
molekulait Osszetartd eréket hasznalnak fel. Ezt a kotésmodot kohézids kotésnek is

nevezik.

Hegesztéskor a kohézids kapcsolatot tobbnyire ugy hozzak létre, hogy a hegesztés helyén
az alkatrészek anyagat vékony rétegen megolvasztjak, majd ,,0sszekdtik” oket. Mas
esetekben pedig az alapanyaghoz hasonld kémiai Gsszetételll toltdanyag megolvasztasaval

kapcsoljak 6ssze az alapanyagokat.

Az alkatrészek Osszekapcsolasara szolgalod eljaras a hegesztés mellett a forrasztds. A
forrasztas soran adhézios kotést lehet 1étrehozni Ggy, hogy az dsszekotésre keriild feliiletek
kozotti hézagot az alapanyagnal 1ényegesen kisebb olvadaspontu fémmel toltik ki. A

forrasztds soran az 0Osszekdtendd alapanyagok nem olvadnak meg (vagy igen Kkis



mértékben) csak a kdtdanyag, igy ekkor nem kohézios kapcsolat jon I1étre, hanem adhézios.

Ez az alapveto kiilonbség a hegesztés ¢s a forrasztas kozott.

Hegeszt6 eljarasok

A hegesztéshez sziikséges kohézios kapcsolat kétféle modon hozhatd 1étre: dmleszto

hegesztéssel és sajtolo hegesztéssel. A két eljaras kombinalhato is egymassal.

Sajtolo hegesztés: A hegesztendd darabok nagy nyomadssal vagy titéssel torténd egyesitése

ugy, hogy az érintkez6 fémesen tiszta feliiletek hézaganyag nélkiil 6sszehegednek.

Hidegsajtold hegesztés (pont-, vonal-, tompahegesztés, atlapolt hegesztés),
sajtold gazhegesztés,

robbantasos hegesztés,

ultrahangos hegesztés,

dorzshegesztés,

diffuzioés hegesztés,

kovacshegesztés,

melegsajtold csOhegesztés, csaphegesztés,

® & & & O O o o o

ellenallas-hegesztés:
e pont-,
e vonal-,
e dudor-,
e tompahegesztés (zOmitd leolvaszto),

e nagyfrekvencias indukcids hegesztés.

Omleszté hegesztés: A kotés a hegesztendd anyagok Osszeolvasztasa és a varratanyag
kikristalyosodasa kovetkeztében alakul ki. Az alapanyagoknak a kotés helyével
szomszédos részét helyileg egy kozos fémfiirdoveé olvasztjdk és abba még esetleg egy
harmadik anyagnak (hegesztopalcanak vagy elektrodnak) egy részét is beolvasztjak, és az

igy keletkezett hegflirdot a kotést athidalod varratta dermesztik.



¢ Ontohegesztés,
¢ gazhegesztés,
¢ ivhegesztés:
e kézi ivhegesztés (fémives, szénives),
o fedettivii hegesztés,
e volframelektrodas, védogazas ivhegesztés,
o fogyoelektrodas, véddgazas ivhegesztés,
e plazmahegesztés,
¢ sugarhegesztés:
e [ézersugaras hegesztés,
e clektronsugaras hegesztés,
¢ villamos salakhegesztés,

¢ kiilonleges hegesztések.

A hegeszto o feladatkorei:
¢ hegesztett kotések készitése, forrasztas, termikus vagasok,
¢ clektromos ivhegesztdi, langhegesztdi munkak végzése,

¢ a hegeszté-berendezések miikodtetése, napi karbantartasa.

A hegeszto szakteriiletei

Mivel igen sokféle hegesztési eljaras létezik, a kiilonbozd eljardsformak alkalmazéaséara
kiilonb6z6 képesitések szerezhetok meg. Az egyes eljarasok gyakorlasara csak a megfeleld
szakmai végzettséggel és engedélyekkel rendelkezd személy jogosult.

A szakképzett fém- ¢és milanyaghegesztok mindsitését mindsitdé helyeken kell
kezdeményezni. A mindsitési rendszert a Magyar Hegesztomindsitd Testiilet (MHT)

javaslatéara az Ipari és Kereskedelmi Minisztérium hatdrozza meg.

Eljaras szerinti hegeszto (az eljards megjelolésével)

Feladata: Kiilonb6z0 szintli (egyszerli betanitott, mindsitett stb.) és kiillonbozo
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Hegeszto
Feladata: Hegesztett kotések készitése, forrasztds, termikus vagasok. elektromos
ivhegesztdi, langhegesztéi munkdk végzése, a hegesztd-berendezések miikddtetése, napi

karbantartasa.

Alapfoku gazhegeszto
Feladata: Egyszerlibb gazhegesztési és langvagasi munkédk elvégzése, gazhegesztd ¢és

langvagd berendezések, palackok, tomldk, reduktorok, stb. biztonsagos kezelése.

Fémszerkezet elokészito mindsitett hegeszté
Feladata: fémszerkezetek (racsos tartok, hidszerkezetek, tartalyok) eldkészitése (pl. festés-
elokészités, korroziovédelem, csatlakozasi pontok eldkészitése hegesztéshez) €s mindsitett

szinten CO2 hegesztési feladatok elvégzése.

Gazhegeszto szakmunkas
Feladata: Osszetettebb gazhegesztési és langvagasi munkak elvégzése, gizhegesztd és

langvagd berendezések, palackok, tomlok, reduktorok, stb. biztonsagos kezelése.

Az ivhegesztés a hegesztési munkaknak kb. a 80%-at teszi ki. Ez mutatja az ivhegesztés
rendkiviili fontossagat a hegesztési technoldgidkon beliil. A technoldgia 1ényege, hogy az
alapanyag ¢és az elektroda kozott az dmlesztéséhez sziikséges hot, villamos ivvel allitjak

el6.

Alapfoku fogyoelektrodas aktiv védogazas ivhegeszto (F1)
Feladata: egyszerlibb fogyoelektrodas, aktiv védégazas ivhegesztési és langvagasi munkak

elvégzése, ezen hegesztd berendezések biztonsagos kezelése.
Alapfoku bevontelektroddas ivhegeszto
Feladata: Egyszeriibb bevonatelektrodas ivhegesztési és langvagasi munkak elvégzése,

ivhegeszt és langvagd berendezések biztonsagos kezelése.

Bevontelektrodas ivhegeszto szakmunkds



Feladata: Osszetettebb bevontelektrodds ivhegesztési és langvagasi munkdk elvégzése,

ivhegeszto és langvagd berendezések biztonsagos kezelése.

Fedettivii hegeszto
Feladata: Fedettivii hegesztési munkak elvégzése, a fedettivii hegesztd berendezések

biztonsagos kezelése.

Alapfoku (fedettivii) fedoporos ivhegesztogep kezeld

Feladata: Fed6poros (fedettivil) gépi ivhegesztd berendezések szakszeri és biztonsagos

izemeltetése, kezelése.

Alapfoku fogyoelektrodas, aktiv védogazas ivhegeszto
Feladata: Egyszertibb fogyoelektrodas, aktiv véddgazas ivhegesztési és langvagasi munkak

elvégzése, a berendezések biztonsagos kezelése.

Fogyoelektrodas, aktiv védogazas ivhegeszto szakmunkads
Feladata: Osszetettebb fogyoelektrodas, aktiv védégazas ivhegesztési munkak elvégzése, a

berendezések biztonsagos kezelése.

Fogyoelektrodas, semleges védogazas ivhegeszto szakmunkds
Feladata: Osszetettebb fogyodelektrodas, semleges véddgazas ivhegesztési munkdk

elvégzése, a berendezések biztonsagos kezelése.

Fogyoelektrodas, semleges védogazas ivhegeszto szakmunkds aluminiumra
Feladata: Aluminium és otvozeteinek hegesztése fogyodelektrodas, semleges véddgazas

ivhegeszto eljarassal, a berendezések biztonsagos kezelése.
Betonacél fogyoelektrodas védogazas ivhegeszto
Feladata: Betonacél szerkezetek fogyoelektrodas ivhegesztése, a berendezések biztonsagos

kezelése.

Alapfoku volframelektrodas ivhegesztogep kezelo



Feladata: Volframelektrodas gépi ivhegesztd berendezések szakszerli és biztonsagos

izemeltetése, kezelése.

Alapfoku volframelektrodas védogazas ivhegeszto
Feladata: Egyszeribb volframelektrodas véddgazas ivhegesztdi és langvagasi munkak

elvégzése, a berendezések biztonsagos kezelése.

Volframelektrodas, argon védogazas ivhegeszto szakmunkds
Feladata: Osszetettebb volframelektrodds, argon véddgazas ivhegesztéi munkak elvégzése,

a berendezések biztonsagos kezelése.

Volframelektrodas, argon védogazas ivhegesztd szakmunkds aluminiumra
Feladata: Aluminium és Otvozeteinek hegesztése volframelektrodas, argon védogazas

ivhegesztoi eljarassal, a berendezések biztonsagos kezelése.

Volframelektrodas,  argon  védogazas  ivhegeszto  szakmunkds  kiilonleges
kovetelményekre
Feladata: Kiilonleges hegesztési munkak elvégzése volframelektrodas, argon véddgazas

ivhegesztd eljarassal, a berendezések biztonsagos kezelése.

Hegeszto kiilonleges kovetelményekre

Feladata: Kiilonleges hegesztési munkdk elvégzése, a berendezések biztonsagos kezelése.
Kiilonleges hegesztési munkanak tekintendd minden olyan esetet, amelyben az el6zdekben
ismertetett szakképesitésekhez képest a hegesztési eljarasban, mint 1ényeges valtozoban

eltérés mutatkozik.

Hegeszto specialista

Feladata: A hegesztett termékek gyartasaval, szerelésével, karbantartdsaval, javitadsaval
Osszefiiggd, a hegesztés szakiranyu szempontjainak altalanos ismeretét feltételezo
koordinacidja. Hegesztési feleldsi munkakor ellatdsa; hegesztési részlegek, csoportok
irdnyitdsa; hegesztés miiszaki fejlesztési tevékenységeinek végzése; miiszaki ellendri
tevékenységek, hegesztési felligyelet ellatdsa; hegesztési oktatdsi feladatok korlatozott

végzeése.



Hegeszté technologus

Feladata: A hegesztett termékek gyartdsaval, szerelésével, karbantartdsaval, javitdsaval
Osszefliggd, a hegesztés szakiranyu szempontjainak 4altalanos ismeretét feltételezo
koordinacidja. Hegesztési feleldsi munkakor ellatasa; hegesztési részlegek, csoportok
irdnyitasa; hegesztés miiszaki fejlesztési tevékenységeinek végzése; miszaki ellendri
tevékenységek, hegesztési feliigyelet ellatdsa; hegesztési oktatasi feladatok végzése

meghatéarozott szakteriileteken.

Munkaeszko6zok, szerszamok, alapanyagok

A hegesztd munkdja soran sokféle kéziszerszdmmal és elektromos szerszammal dolgozik.

Keéziszerszamok és eszkozok:
satu,

furo,

flrész,

lemezvago ollo,
reszeld,

kalapécs,

drotkefe,
benzinlampa,
tlizifogo, laposfogo,
véso,

festékkaparo,

salakverd kalapécs (stiritett levegds salakol?o),

® & 6 & O 6 O O O o o o o

hegesztopisztoly, elektrodafogd (hegesztdelektroda befogasara és az aramcsatlakozas

biztositasara szolgald, szigetelt nyelli, szabvanyos kivitelii szerszam)

*

forrasztélampa,
¢ munkakabel (hegesztokabel, az aramforrast az elektrodafogdval 6sszekotd szabvanyos
vezeték),

¢ ponthegesztd fogd (mozgathatd, kéziszerszam jellegli ponthegesztd szerkezet),



¢ ahegesztdszemiiveg, vagy pajzs.

Elektromos kisgépek:

*

*
14
14
¢

farogép,
tarcsas darabologép,
kézi 1égkdszort,

légfaragdpuska,

hegeszté traktor (a fedettivii

hegesztofejjel, feddpor-tartallyal ellatott 6njard szerkezet).

hegesztéshez hasznalt, raszerelt huzaladagoldval,

A kézi hegesztés mellett gyakran alkalmaznak lang- és ivhegeszté berendezéseket,

védbdgazas hegesztogépeket, fél- és teljesen automatikus hegesztd-berendezéseket is.

Az osszekotendo alkatrészek és a hegesztopalcak anyagai:

® & & 6 O o oo o

Oontottvas,
acél,

1éz,

bronz,
aluminium,
cink,

egyeb fémek,

¢és kulonféle otvozetek lehetnek.

Segédanyagok:

® & & 6 O o oo o

benzin,

oxigeén,

hidrogén,

karbid,

acetiléngaz,

faszén,

folyo6sito- és fedéanyagok,

viz.
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Gazforras:
gazpalack,
gazpalack-telep,

¢

¢

¢ gazpalack-koteg,
¢ gaztartaly,

¢ acetilénfejlesztd késziilek,

¢ biztonsagi szerelvény, ami a gazforrdst védd szerkezet, szerelvény, vagy ezek

kombinaciojabol felépitett rendszer.

Hegeszté aramforrds:
¢ A felhevitéshez ¢és/vagy megolvasztashoz sziikséges energiat szolgaltatd szabvanyos

felépitésii hegesztd gép.

Hegeszto berendezés:

¢ Az adott hegesztési technoldgia megvalodsitasahoz sziikséges eszk6zok Osszessége.
Munkahely, munkakornyezet

A hegesztd tobbnyire egyéni jellegi munkéat végez, miihelyben vagy részben, esetleg
allandoan a szabadban. A munka, a munkahely sajatossagatdl fiiggden lehet ismétlodo, de
nagyon valtozatos is. Lehet a hegesztés céljara 1étesitett, helyhez kotott, altalaban zart,
telepitett (miihely jellegli) munkahelyen, és lehet ideiglenesen kialakitott teriileten is. A
balesetek elkeriilése érdekében azonban, minden esetben figyelembe kell venni e miihely

kialakitasarol szol6 szabalyokat!

A hegeszté dolgozhat 4ll6, hajlitott, térdeld guggolo, iilé vagy fekvo testhelyzetben is. A

munkavégzés konnyl, esetleg kdzepesen nehéz fizikai igénybevétellel jar.

Baleseti lehetoségek: kézsériilés, égés, szemsériilés, szemgyulladas, labsériilés, esés,
elcsuszas, illetve a szétfrocskold fém és salakrészecskék, amelyek ellen a kornyezetet is
védeni kell (a védelemrdl pedig a hegesztének kell gondoskodnia). Ezek azonban

fegyelmezett munkavégzéssel, odafigyeléssel, és az eldirt védofelszerelések allando
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hasznalataval elkeriilhetoek. Az egyéni és kollektiv véddfelszerelések hasznalata mindig
kotelez6. Ugyan igy gondoskodni kell a munkakezdést megelézden a veszélyes kiilsd
koriilmények (pl.: szélsdséges iddjaras, sziik, zart helyen végzett munka) kozott végzett
hegesztd tevékenység feltételeinek biztositasardl és hegesztés soran keletkezd mérgezd
gazok, g6zok, fiist és por részecskék elleni védelemrdl.

Veszélyes koriilmények kozott hegesztési munkat csak eldzetesen irasban meghatarozott

feltételek alapjan szabad végezni.

Egészségre dartalmas tényezok: az idojarasi viszontagsagok, a levegd szennyezodése, az

ivfény, az erds zaj, a hdhatas.
Kapcsolatok

Munkajat legtobbszor egyediil végzi, nagyobb munkak esetén egy-két kollégajaval egyiitt
dolgozik.

Munkadja soran a kovetkezo személyekkel keriilhet kapcsolatba:

¢ munkatarsakkal,

¢ lizemvezetdvel,

¢ avallalat tulajdonosaval, megbizdval,

¢ a hegesztés iranyitoval, (aki legalabb kozépfoku gépész szakiranyu képesitéssel és
legalabb 5 éves hegesztési szakmai gyakorlattal rendelkezd személy),

¢ szallitokkal,

¢ tanuldkkal.

Kovetelmények

Ki végezhet hegeszto munkat?

Hegesztést onalldan az végezhet, aki:

¢ betOltotte a 18. életévét,
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¢ a feladat elvégzésére a vonatkozo jogszabaly szerint eldzetes és iddszakos munkakori
orvosi vizsgakat alapjan alkalmas, és

¢ megfeleld hegesztoi és tlizvédelmi szakvizsgaval rendelkezik.

Hegesztd ipari tanuldt csak az eljardsnak megfeleld gyakorlati képesitéssel rendelkezd
személy feliigyelete mellett szabad foglalkoztatni.

Gazpalackot ¢és acetilénfejlesztd-késziiléket az kezelhet, akivel az ehhez sziikséges
ismereteket a munkaltaté oktatds keretében elsajatittatta, azokat be is gyakorolta, és ezt
hegesztd mester vagy hegesztd miiszaki szakember vagy hegesztési felelds ellendrizte.

A hegeszté munkak irdnyitasara az a személy jogosult, akit erre a munkaltatd irasban is

megbizott.

Fizikai igénybevétel, kornyezeti artalmak, egészségi kovetelmények

Fizikai és pszichikai alkalmassagi feltételek:
kozeli és tavoli éleslatas,

biztos kéz a munkavégzés sordn,
kézligyesség,

szédllés mentesseég,

jo egyensulyozo képesség,

kitarto, hosszantart6 figyelemkoncentracio,
elorelatas,

Otletesség,

aprolékossag,

pontossag,

® & 6 & O O O O o oo o

megbizhatdsag.

A biztonsagos €s j0 mindségli hegesztés sok dolgozo egylittes munkajanak az eredménye
¢s minden kozremiikodd részérdl szakértelemmel, feleldsségtudattal végzett munkat
kovetel, de a hegesztd az, aki a berendezést lizembe helyezi. A hegeszté nem engedheti
meg maganak, hogy a figyelmét helyszini események vagy személyi problémak eltereljék a

tevékenységérdl, hogy faradtan, kimeriilten alljon munkéba. Feladatait nem végezheti
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megszokasbol, a rutin nem csokkentheti figyelmét, Ovatossagat, szellemi készenléti

allapotat.

Egészségiigyi és munka-alkalmassagi feltetelek:

¢

*
*
¢

atlagos testi fejlettség, fizikum,

megfeleld mozgaskoordinacio,

tiinetmentes szervi mikodés,

atlagosnal fejlettebb szinfelismerés, az alapszinek és arnyalatainak elkiilonitési €s
rendezési képessége,

a mikroklima elviselésének képessége,

differencialt hoérzékelés,

¢p idegrendszer.

Egészségiigyi kizaro okok:

*

® & & & O o oo o

a statikai rendszer, a végtagok jelentdsebb alaki ¢és miikddési rendellenessége,
betegsége,

minden szivbillentytihiba,

ingerképzési vagy ingervezetési zavar esetén, valamint szivmiitét utdn egy évvel,
lezajlott reumads 14z utan 5 évvel, a szivbeteggondozo javaslata szerint,

sziv- és a keringési rendellenességek sulyos 1égzészavarral jar6 formai a sziv- és az
idegszakorvos elbiralasa szerint,

idiilt horghurut,

tiid6asztma,

horgotagulat,

epilepszia,

szédiilés,

idiilt kotéhartya gyulladas,

a kéz idiilt borbantalmai,

rossz latasélesség.
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Baleseti forrasok

Szinte minden technoldgiai folyamatnak vannak veszélyforrasai, amelyek szabalyos,
gondos munkavégzéssel elkeriilhetok. A hegesztd langgal dolgozik, robbandsveszélyes
gazok, gazpalackok kozelében és egy gazpalack vagy robbandsveszélyes gazkeverékkel
megtelt helyiség robbanasa épiileteket donthet romba. Villamos eredetii tiiz is el6fordulhat,
¢s a hegesztd tobb szdz amperes aramerdsséggel dolgozik, ahol egy rossz érintkezés
balesethez vezethet. Hasonldan veszélyes, ha a belégzésre karos gazok az aknakbdl,
tartalyokbol kiszoritjak a levegot.

Ha az esztergalyos elront egy munkadarabot, azt nem ¢épitik be a gépbe, vagy legrosszabb
esetben beépitik, és a gép nem mikodik. Ez is okozhat akar milliés karokat is, de a
hegesztd selejtje — ha rejtve marad —  daruhidszerkezetek leszakadasat, allvanyok

Osszeomlasat, tartalyok felrobbanésat idézheti eld.

Erdeklédés

Senki nem tud elégedett lenni a munkajaval, ha az nem talalkozik valamilyen mértékben az

érdeklddési korével. A szakemberek szerint ehhez a foglalkozashoz az aldbbi 17

érdeklddési iranybol a legfontosabbak a kovetkezd abran bejeldltek.

Szakképzés

A hegesztd képzés allamilag elfogadott bizonyitvanyt ad, maga a szakma szerepel az

Orszagos Képzési Jegyzékben (OKJ). A szakképesités azonositd szama és megnevezése:
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. 31 5233 01 Eljarasszerinti hegeszto (az eljaras megjelolésével)

. 31 5233 06 Hegesztd

A szakképesités iskolai rendszerii vagy iskolarendszeren kiviili képzésben szerezhetd meg.
Iskolai rendszerti képzés esetén a képzési id6 2 év. Egyéni felkésziilés nem lehetséges. A
képzésben valdo részvétel szakmai egészségligyi alkalmassagi vizsgalathoz kotott.
Sziikséges iskolai végzettség: altalanos iskolai végzettség. Szakmai eldképzettség nem
sziikséges.

Ha a szakember mar néhany éves tapasztalatot szerzett a hegesztésben és kellden elszant,
mindsitett hegesztd is lehet. Fontos, veszélyes berendezéseket, szerkezeteket (daruk, hidak,
nyomastartd edények, kazanok, atomerdmiivi szerkezetek, stb.) csak ilyen bizonyitvannyal
rendelkezé hegesztok készithetnek. A jo képességli, mindsitett hegesztok nagyon
keresettek idehaza és kiilfoldon is. A mindsités megszerezhetd az orszag tobb képzd helyén
a Magyar Hegesztéstechnoldgiai Egyesiilés koordindlasaval.

A hegeszté szakmaban lehetéség van mestervizsga letételére is. Ennek elméleti és

gyakorlati vizsgafeltételei vannak.

Az iskolai rendszerii szakképzés képzési idétartama

Evfolyamok szama: 2
Elmélet aranya: 40 %
Gyakorlat aranya: 60 %
Sziikséges iskolai eloképzettség:  alapvizsga

Tantargy-izelito:

Alapmérések, alkalmazott szadmitastechnika, anyag- és gyartadsismeret, automatika,
eljaras  szerinti hegesztd ismeretek ¢és gyakorlat, fémipari alapgyakorlatok,
fémmegmunkalasi  kornyezetvédelem, fémszerkezetek elOkészitése, gazdasagi ¢és
vallalkozoi alapismeretek, hegesztd szakismeret, hegesztd szakmai gyakorlat, hegesztd
szakmai szamitasok, hétechnika, iranyitastechnika, langvagas szekatorral, mechanika,
mindségbiztositas, mindsitett hegesztdi felkészités, munka- és kornyezetvédelem, miiszaki

abrazolas, szakmai idegen nyelv, szakrajz.
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Hegesztés szakiranyu tovabbképzési lehetoségek:
¢ mindsitett hegesztd végzettség,
¢ okleveles hegeszté szakmérnok,

¢ hegeszt6 tudomanyos fokozat.

A szakmaval kapcsolatos tovabbi informdciok részletesen a Nemzeti Szakképzési és
Felnottképzési Intézet: www.nive.hu honlapjan talalhatok, Szakképzési dokumentumok

cimszo6 alatt.

Kereseti lehetoségek:

Az egyes foglalkozasok atlagkereseti statisztikajat — tobb évre visszamendleg — az Allami
Foglalkoztatasi Szolgéalat honlapjan teszi kozzé, a Statisztika meniipontban (egyéni bérek
¢s keresletek statisztikdja).

Elérhetoség: www.afsz.hu

Elhelyezkedési lehetéségekrol tajékozodhat az Allami  Foglalkoztatasi Szolgalat
kirendeltségein, a www.afsz.hu internetes elérhetdségen, vagy mobiltelefonon a

http://wap.afsz.hu linken.

A szakma jovojérdl készilt tajékoztatds a http://www.epalya.hu/munka/foglalkozas.php

weblapon érhet6 el, a foglalkozas megadasaval.

Kiadja: Foglalkoztatasi és Szocialis Hivatal
Felel6s kiado: Pirisi Karoly foigazgato
Késziilt 2002-ben. Aktualizilva 2008-ban az Eurdpai Unio és a Magyar Allam tarsfinanszirozasaval.
A jelen dokumentum tartalma nem feltétleniil tiikrozi az Eurdpai Bizottsag a targyra vonatkozo hivatalos véleményét.
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