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HEGESZTO TECHNOLOGUS, HEGESZTO TECHNIKUS

Feladatok és tevékenységek

A kémia, a fizika fejlédése soran olyan 0 tavlatok nyiltak a miiszaki berendezések
kivitelezésében, amelyek a megel6z6 évszazadokban elképzelhetetlenek voltak. A jelenkor
szemlél6i szamdra a kiilonb6zé anyagokkal torténd atalakitdsi munkak veszélyesnek is
tlinnek, hiszen egy 0j 6tvozet eldallitdsa néha az adott térvények elleni vétségnek is szamit.
Erdekesnek tinik, hogy az informatika koraban milyen jelentésége van a miiszaki
berendezések kozotti egy-egy kapcsolat kialakitdsanak, az anyagok Osszekotésének. Ha
autézunk egy magas gyarkémény mellett, talan esziinkbe jutnak azok az épitdipari
munkasok, akik felépitették azt. A fold alatt huz6do vezetékekrdl ritkan beszéliink, talan
csak akkor, amikor a cs6torés varatlan fennakadast okoz a viz vagy a gézellatasban. Pedig
a gyarkéményekben illetve a fold alatt meghuzodd vezetékekben a folytonossagot,
specialis kézi munkaval allitjak eld, ezt a folyamatot hivjak hegesztésnek. A hegesztés a
hézag kitdltésére hasznalt drotszal vagy iv, amely a folyamatossagot, valamint az anyag
egyoOntetiiségét biztositja. Ez a tevékenység évtizedek oOta kiemelt szakma, kiillondsen a
kiils6 helyszineken végzett hegesztési feladatokhoz kapcsolddik jelentds tarsadalmi

elismertség.

Melyek a jellemzo feladatok, tevékenységek ebben a szakmaban?

A hegesztd technikus feladata az ipar teriiletén (mérnoki felkésziiltséget nem igényld) a
hegesztéssel kapcsolatban all6 miiszaki feladatok ellatasa a fejlesztés, a tervezés, a gyartasi
technologiatervezés és az ellendrzés teriiletén. Ennek érdekében részt vesz a hegesztett
szerkezetek tervezésében, az Uj technoldgidk valamint az adott gyartmany
mindségbiztositasi rendszerének kidolgozasaban és bevezetésében.

Megszervezi a gépek, berendezések és miiszerek biztonsagos lizemeltetését, segédkezik a
hibafeltarasban, illetve a hibaelharitasban. Munkéja sordn folyamatosan ellendrzi a gyartas,

javitds ¢€s rendszeres karbantartds soran felhasznalt anyagok, segédanyagok, gépek,



mérdeszkdzok miiszaki jellemzoit, gondoskodik a hataskorébe tartozd miszerek ¢és
berendezések megfeleld miiszaki allapotarol.

Feladata a hegesztési folyamatban a hegesztett szerkezetek, gépelemek, gépegységek,
szerkezetek tervezéséhez a célnak leginkabb megfelelé megoldas kivalasztasa. Ennek
érdekében tajékozottnak kell lennie a gépelemek, gépi berendezések szerkezete, miikkddése,
meéretezése terén.

Alkatrészgyartas esetében, illetve a hegesztési folyamat sordn a hegesztd technikus
feladata a gyartds folyamatanak Osszedllitasa; a sziikséges anyagok, szerszamok,
késziilékek, méro- és ellendrzoeszkozok kivalasztasa; a technologiai  sorrend
figyelembevételével a folyamatok elinditdsa, majd az ellendrzés és a mindsités. A
hegesztési folyamatokban megkiilonboztetlink ivhegesztést, amely a véddgéazas eljarason
alapszik. Ehhez kapcsolodik a bevont elektrodas hegesztés, melyhez az anyagok elemzése
sziikséges. Gyakori a géazhegesztés, amelyet meghatarozott Otvozetek kialakitasanal
alkalmaznak. Specidlis felkésziiltséget igényel, a kiilonleges hegesztési eljarasok
alkalmazdsa, amely a robbantésos, illetve az ellenallasos mddszeren alapul. A hegesztési
folyamat eredménye a varrat, amely tobbnyire a hegesztd véddgazok fujatasaval illetve a
levegd kiszoritasaval allithatd eld. A varrat mindsége hatdrozza meg a tovabbi

munkafolyamatokat, példaul ismétlés, javitas, tanusitvany kiallitas, stb.

Milyen anyagokkal, eszkozokkel kell dolgoznia?

A hegesztd technologus, hegeszto technikus {6 feladata a hegeszthetd fémek (aluminium,
savallo acél, csO, lemez) felhasznalasdnak meghatarozdsa. Ezutan kiilonboz6 eszk6zok
alkalmazésat irja eld, mint példaul hegesztd, trafo, flex, kalapacs, hegeszté véddgazok
(argon, széndioxid, s ezek keveréke). Fontos a védoéfelszerelések szerepe, példaul pajzs,

hegesztokesztyli, borkotény, langalld ruha, amely védi a munkavégzot.

Hol végzi a munkajat?

Zart térben torténd munkavégzésre csak nagy légtérrel rendelkez6 iizemekben keriilhet sor.
Elmondhat6, hogy a felsorolt hegesztések mindegyikére inkabb a szabadban torténd
munkavégzés a jellemz6, de a munkak el6késziiletei soran, elégyartasaban szerepet kap a

mihelyben torténé munkavégzes is.



Munkaja soran kikkel keriil kapcsolatba, kikkel van dolga?
A munkavégzés egyediil torténik. A hegesztéshez kapcsolodoan jelentdsek a mindségi

kovetelmények, igy az ellendrzés soran mas technikusokkal, illetve az iizem vezetdjével

keriil kapcsolatba. Egyiittmiikddhet még mérnokdkkel és informatikusokkal is.

Kovetelmények

Milyen fizikai igénybevétellel, megterheléssel jar a munkavégzés?

A fizikai terhelés jellemzd, hiszen mind az eszk6zok, mind a testhelyzet erds igénybevételt
jelent. Emellett az emelést, anyagmozgatast gépek segitségével oldjak meg, de maga a
hegesztés is fizikai erdkifejtést igényel. A hegesztés soran hdhatas, hdsugarzas, kiilonbdzo

fényhatas érheti a szakembert.

Milyen kornyezeti artalmakkal, hatranyokkal jarhat a szakma gyakorlasa?

A fémmel és a hegesztéshez hasznalt anyagokkal végzett munka soran jelentds a
balesetveszély, amely ¢égési, illetve kézsériiléseket eredményezhet. A kényszertartas
kovetkeztében mozgasszervi megbetegedés is jellemzd lehet. A hegesztés soran keletkezd

g6z0k, gdzok (nem minden esetben) artalmasak lehetnek a 1égzdszervekre.

Milyen egészségiigyi kovetelményeket tamaszt ez a szakma?

Fontos tudni, hogy minden foglalkozasnak szigort egészségiigyi alkalmassagi feltételei
vannak.
A fontosabb szempontok koziil néhanyat kiemeliink, tajékoztato jelleggel:

o jolatas

o teljes latotér és térlatas,



e jo egyensulyérzék,
e karok, kezek, ujjak fokozott hasznalata,

o fokozott figyelem.

A foglalkozas gyakorldsa sordn felmeriil kockazati tényezok:

e balesetveszEly.

Milyen egyéb tulajdonsagok megléte kedvezé ebben a szakmaban?

Fontos a szem — kéz koordinacid kivald szintje ¢€és az ujjiigyesség. A sikeres
munkavégzéshez jo, ha kézligyességgel ¢és jo formaérzékeléssel rendelkezik. A
hegesztéskor, illesztésekor megkiilonbdztetetten fontos a pontossagra torekveés, példaul az
eldirt szabvanyok pontos betartasa. A munkafolyamatok tobbségében kiillonbozd méretii
szerszamokkal dolgozik, de fizikai ereje és ligyessége meghatarozza a munka mindségét. A

jo fizikai eronlét mellett a j6 mozgaskészség és a mozgékonysag fontos tulajdonsagok.

Milyen tantargyakban kell jo eredményt elérni ehhez a szakmahoz?

Az éltalanos képzésben fontos a testnevelés és a gyakorlati feladatok sordn elért jo
eredmény. Nem art, ha a kémia egyes teriiletein is az atlagosnal jobban teljesit. A
szakmacsoportos képzésben jelentds szerepet kap a mechanika, a kiilonb6zé hegesztéssel

kapcsolatos tantargyak, példaul anyagismeret.

Milyen érdeklédési kor a legelonyosebb ebben a szakmaban?

Fontos, hogy érdeklédon az élettelen természet irant, kiilonosen kedvelje a fémeket. Azok
a fiatalok, akik szeretnek szerszamokkal, gépekkel, berendezésekkel dolgozni, szeretik
kijavitani az egyes hibakat, valosziniileg dromiiket lelik majd a szakmaban. Fontos, hogy

kivancsi legyen munkaja eredményére €s torekedjen a mindségi munkaveégzésre.



Szakképzés

A hegeszt6 technologus, hegesztd technikus szakképzés célja olyan szakemberek képzése,
akik képesek az ipar teriiletén mérnoki felkésziiltséget nem igényld, a hegesztéssel
kapcsolatban 4ll6 miiszaki feladatok ellatdsara a fejlesztés, a tervezés, a gyartasi

technoldgiatervezés és az ellendrzés tertiletén.

El6képzettség
Sziikséges iskolai végzettség érettségi, szakmai eloképzettség nem sziikséges.

Szakmai alkalmassagi kovetelményeknek kell megfelelni.

Képzési ido
A képzés id6tartama 2 évfolyam, az elméleti és gyakorlati képzés aranya

70-30%. Kizarolag iskolarendszerii képzésben tanulhato.

A szakképzettség elméleti €s gyakorlati targyai
Miszaki 4brazolds, Mechanika, Mechanikai mérések, Szilardsadgtan, Energetika,
Gépelemek — géptan, Gyartdsi eljardsok, Anyagismeret, Mindségbiztositas,

Szamitastechnikai ismeretek, Iranyitaselmélet, irdnyitastechnika

A szakképesités vizsgakovetelménye

A szakmai vizsga irasbeli, szobeli és gyakorlati vizsgarészekbol all.

Az irasbeli vizsga tantargyai: Mechanika; Gépelemek-géptan, miiszaki abrazolas; Villamos
gépek és berendezések; Iranyitastechnika.

A szobeli vizsga tantargyai: Hegesztési anyagismeret; Hegesztési eljarasok ¢és
berendezések; Gazdasagi, munkajogi, a hegesztés mindségbiztositdsa, munka- ¢s
kornyezetvédelemi ismeretek.

A gyakorlati vizsga tantargyai: Miuhelygyakorlatok (Kézi és gépi megmunkalss;
Hegesztés); Mérések, vizsgalatok (Anyagok mechanikai és technologia tulajdonsagainak
vizsgélata; Geometriai mérések).

Az irasbeli vizsga tartalma: Hegesztési anyagismeret; Hegesztési eljarasok ¢és

berendezések.



A szakképesités OKJ azonosito szama: 52 5499 06

Kapcsolddo foglalkozasok
Hegeszt6 gyakorlati oktato,
Mindsitett hegeszt6 (az eljaras feltlintetésével),

Hegesztd, langvago.

A szakképesitéssel betoltheté6 munkakorok

Hegesztd technikus,
Fejlesztési munkatars,

Mérnokasszisztens.

A szakmaval kapcsolatos tovabbi informacidk részletesen a Nemzeti Szakképzési és
Felnottképzési Intézet: www.nive.hu honlapjan talalhatok, Szakképzési dokumentumok

cimszo alatt.

Szakmai gyakorlat és szakmai tovabbképzés az Europai Unioban

Az alabbi honlapon kiilonb6z6é nemzeti és nemzetkdzi oktatasi-képzési palyazati
programok talalhatok. gy tobbek kozott az Eurépai Bizottsig Socrates oktatasi és
Leonardo da Vinci szakképzési programjai, valamint a felsGoktatasban résztvevok kozép-
eurdépai CEEPUS programja.

A honlap informéciot nyujt a felsdoktatasi rendszereket tamogaté Tempus III. és az
Erasmus Mundus programokrol, valamint az Eurépai Uni6 Kutatasi ¢és
Technologiafejlesztési Keretprogramjanak lehetdségeirdl.

Elérhetdség: www.tka.hu



Kereseti lehetoségek:

Az egyes foglalkozasok atlagkereseti statisztikajat — tobb évre visszamendleg — az Allami
Foglalkoztatasi Szolgéalat honlapjan teszi k6zzé, a Statisztika meniipontban (egyéni bérek
¢s keresletek statisztikaja).

Elérhetéség: www.afsz.hu

Elhelyezkedési lehetéségekrol tajékozodhat az Allami  Foglalkoztatasi Szolgalat
kirendeltségein, a www.afsz.hu internetes elérhetdségen, vagy mobiltelefonon a

http://wap.afsz.hu linken.

A szakma jovojérdl késziilt tajékoztatas a http://www.epalya.hu/munka/foglalkozas.php

weblapon érhetd el, a foglalkozas megadésaval.

Kiadja: Foglalkoztatasi és Szocialis Hivatal
Felel6s kiado: Pirisi Karoly foigazgato
Ez a kiadvéany az Eurépai Uni6 és a Magyar Allam tarsfinanszirozasaval 2005-ben késziilt. Aktualizalva 2008-ban.
A jelen dokumentum tartalma nem feltétleniil tikkrozi az Eurdpai Bizottsag a targyra vonatkozo hivatalos véleményét.




