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SZERSZAM- ES KESZULEKSZERKESZTO TECHNIKUS

Feladatok és tevékenységek

Az emberiség fejlodését gyakran jellemzik az eszkozok, szerszdmok valtozasa mentén.
Szinte minden torténelemkonyvben megtaldljuk azt a gondolatot, hogy mar a kdkorszaki
embernek is volt szerszdma, ezeket hivjuk pattintott eszkdzoknek. A XXI. szdzadban az
emberek igen sok eszkozt hasznalnak, az eszkozok nagy része azonban inkabb kisgépnek
mindsiil, példaul a haztartdsokban hasznalt hajszaritd, turmixgép, stb. Ezeknek az
eldallitasdhoz azonban szadmban torténd eldallitdsahoz olyan szerszamok kellenek,
amelyeket ma mar szamitogéppel vezérelt gépeken allitjak eld. Természetesen hasznalunk
még hagyomdnyos értelembe vett szerszdmokat is, mint példaul a csavarhuzo, de a
mindennapi életiinket meghatdrozd eszko6zok (mint a vonat, az autd, stb.) mar
szerszamgépekkel eldallitott alkatrészekbol keriilt Gsszeszerelésre. Ahhoz, hogy ezek az
eszkdzok sok ember rendelkezésére alljanak, sziikséges az iparban dolgozd szerszam és

késziilékszerkesztd technikus munkaja is.

Melyek a jellemzo feladatok, tevékenységek ebben a szakmaban?

A szerszam ¢és késziilékszerkesztd technikus munkéjat az ipar teriiletén végzi, a mérndki
felkésziiltséget nem igényld gépészeti jellegli technologiai folyamatokban vesz részt.
Feladata a specialis szerszdm-, késziilék- ¢és ellenOrzéeszkoz-tervezése, a gyartas
irdnyitasa, ) technoldgidk kidolgozasédban vald részvétel. A szerszamkészités soran a
miszaki eldirasok szerint késziti el a szerszamot, amivel az alkatrészeket gyartani fogjak,
majd a modern adatfeldolgozas segitségével megtervezi a munka menetét és az egyes
gyartasi folyamatokat. A szerszdm tovabbi megmunkalasra marogépet hasznal, melynek

miikddését egy szamitogépes program iranyitja.

Nem csak a gépet kell a megmunkaladsi folyamatra beéllitani és pontosan befogni a
munkadarabot, hanem a vezérlési programot is be kell allitania. Ujra és tjra ellenériznie

kell a méretek pontossagat (kiilonbozé mérOmiszerekkel), a szerszamok segitségével



elkészitett munkadarabokat 0ssze kell hasonlitania a rajz eldirdsaival. Az alkatrészeknek
szdzadmilliméteres pontossaggal kell Osszeillenilik, egymasba csuszniuk, hogy a mozgd
részek, mint példaul a vagobélyegek kifogastalanul miikodhessenek. Ha az egyezdség nem
all fenn, akkor utomegmunkalds sziikséges, melyhez a megfeleld szerszamot ki kell
valasztania. A szerszamkészité munkajanak egyik terlilete a kivagd szerszamok ¢s
késziilékek készitése, melynek soran a miiszaki dokumentaciot atnézi a miiszaki vezetovel.
A sziikséges kozblils6 méreteket kiszamitja és meghatdrozza az egyes gyartasi
folyamatokhoz sziikséges anyagmennyiséget.

Miutan elkésziilt a szerszam, egy probamenetben ki is kell probalnia. Mindegyik
munkafolyamat végén az elkésziilt alkatrész mindségének az ellendrzése all, tehat a
szerszamkészitd ellendrzi, hogy a termék pontosan megfelel-e az eldirdsnak. Azt is
mondhatjuk, hogy a terméknek 6 adja meg a végsd forma;jat.

A termék gyartasa soran, illetve a késztermék elfogadasakor alapszintli adminisztracios

feladatokat is ellat.

Milyen anyagokkal, eszkozokkel kell dolgoznia?

A szerszam- ¢és késziilékszerkesztd technikus munkaja soran fém alkatrészeket hasznal,
melyek kozé tartozhat a hidegsajtold (stancold), a formdld szerszam (a milanyag
alkatrészek froccsontéseinek gyartasara).

Dolgozik hosszmérd eszkozokkel, mint példaul vonalzo, tolémérd, mikro-mérd, stb.,
szogmérd eszkozokkel, ilyen példaul az allithatd szogmérd,, szogmérdlap készlet. A
megmunkalt anyagok lehetnek, példaul bdr, gumi, liveg, milanyag, stb. Adminisztraciods
munkdja soran hasznal papir, tollat, szamitogépet.

A szerszam-, illetve a késziilék eldallitasakor tiizallo6 anyagokat, villamos

szigeteldanyagokat, h6- és hangszigetel6 anyagokat, hiitd- és kendanyagokat hasznal fel.

Hol végzi a munkajat?

A szerszam- ¢és késziilékszerkeszté technikus munkdja nagy részét zart helyen, mithelyben

vagy milhelycsarnokban végzi, példaul a fém alkatrészek, késziilékek, szerszamok

sorozatgyartasakor.



Munkaja soran kikkel keriil kapcsolatba, kikkel van dolga?

A mihelycsarnokban kozvetlen munkatarsaival, a miivezetdvel, iizemvezetdvel
folyamatosan kapcsolatban van. A tervezémérnokkel a miszaki dokumentécio
megbesz¢élése soran keriilhet kapcsolatba. A gyartasi folyamatban egyiittmikodik a
gépkezeldkkel, anyagmozgatokkal is. Kiilonleges megrendelések esetén kapcsolatba

keriilhet a megrendeldkkel, vevokkel is.

Kovetelmények

Milyen fizikai igénybevétellel, megterheléssel jar a munkavégzés?

A szerszam- ¢és késziilékszerkesztd technikus kozepesen nehéz fizikai munka. Sokszor
nehéz szerszam ¢és késziilékeket kell gyartania, amelynek egyes elemeit nehéz mozgatni. A
munka nehéz fizikai megterhelést jelent, kiilondsen a gerinc, a 1ab és a kezek igénybevétele

jelentds.

Milyen kornyezeti artalmakkal, hatranyokkal jarhat a szakma gyakorlasa?

A fémmel és megmunkald eszkozokkel végzett munka sordn jelentds a balesetveszély,
amely €gési, illetve kézsériiléseket eredményezhet, mozgasszervi megbetegedés is jellemzo
lehet.

Milyen egészségiigyi kovetelményeket tamaszt ez a szakma?

Fontos tudni, hogy minden foglalkozasnak szigoru egészségiigyi alkalmassagi feltételei

vannak.

A fontosabb szempontok koziil néhanyat kiemeliink, tajékoztato jelleggel:
e O latas,

o teljes latotér és térlatas,



e ¢p hallas,

e jo egyensulyérzék,

o karok, kezek, ujjak fokozott hasznalata,
e fokozott figyelem,

e cgylittmikodés.

A foglalkozas gyakorldsa soran felmeriild kockézati tényezok:

o fokozott balesetveszély.

Milyen egyéb tulajdonsagok megléte kedvezé ebben a szakmaban?

A sikeres munkavégzéshez jo, ha kéziigyességgel €s a jo térlatassal rendelkezik. Emellett a
szem — kéz koordinécio és az ujjligyesség is eldny. A szerszdmok, késziilékek gyartasakor,
illesztésekor megkiilonboztetetten fontos a pontossag, példaul az eldirt szabvanyok, preciz
betartasa. A munkafolyamatok tobbségében kiillonbozé méretli szerszamokkal dolgozik, de
fizikai ereje és ligyessége meghatarozza a munka mindségét. A jo fizikai erdnlét mellett a

j6 mozgaskészség és a mozgékonysag fontos tulajdonsagok.

Milyen tantargyakban kell j6 eredményt elérni ehhez a szakmahoz?

Az altaldnos képzésben a matematika és fizika tantargyakban elért atlagos teljesitmény
adja a szakma alapjat. Fontos a technika targy vagy a gyakorlati jellegli feladatokban

mutatott magas szinti teljesitmény.

Milyen érdeklédési kor a legelonyosebb ebben a szakmaban?

Erdeklédni sziikséges az élettelen természet, az alapanyagok irant. Ezek koziil is kiemelten
kedvelni kell a fémeket. Azok a fiatalok, akik szivesen dolgoznak szerszamokkal, van
érzékiik a gépekhez, berendezésekhez, tehat szeretnek javitani, vagy eléallitani kiilonb6zo
targyakat, valoszinlileg 6romiiket lelik majd a szakmaban. Fontos, hogy kivancsi legyen

munkdja eredményére.



Szakképzés

A szerszam- és késziilékszerkesztd technikus szakképzés célja olyan szakembereket
képezni, akik az ipar teriiletén mérndki felkésziiltséget nem igényld gépészeti jellegli
technologiai fejlesztéi, specialis szerszam-, késziilék- ¢és ellendrzdeszkoz-tervezoi,

gyartasirdnyitoi és ellendrzo feladatokat latnak el.

Eloképzettség
A képzésben vald részvétel elofeltétele kozépiskolai érettségi. Szakmai alkalmassagi

kovetelményeknek kell megfelelni.

Képzési id6
Az emelt szintli szakképesités iskolarendszeren kiviili oktatdsban is megszerezhetd. A

képzés 30 szazalé¢kdban gyakorlati oktatés folyik. A képzés idOtartama 2 év.

A szakképzés elméleti és gyakorlati targyai

Villalkoz6éi, munkajogi, szervezési ¢és  vezetési ismeretek, Munkavédelmi,
kornyezetvédelmi, tlizvédelmi, biztonsdgtechnikai eldirasok, Miiszaki dokumentaciok
Osszedllitasa, illetve felhasznaldsa, Specidlis gyartd- és ellendrzdeszkozok tervezése, Az
anyagok, eld-gyartmanyok 0nallé megvalasztasa, anyagvizsgalatok, Specidlis gyarto- és
mérdeszkdz gyartas, Specidlis gyartdo- és mérdeszkozok szerelése, Mérés és mindsités

mithelyben, laboratériumban és mérdszobaban, Uzemeltetés, karbantartas, javitas.

A szakképesités vizsgakovetelménye

Az irésbeli vizsga tantargyai: Statika, szilardsagtan; Kinematika-kinetika-energetika;
Gépelemek; Automatika-irdnyitastechnika; Gépipari technologia.

A szobeli vizsga tantargyai: Gazdasagi, munkajogi, munka- és kornyezetvédelmi
ismeretek; Gépipari technologia; Késziilékek és szerszamok tervezése.

A gyakorlati vizsga tantargyai: Miithelyrajz készités szdmitogépes szerkesztdi programmal;
Miihelygyakorlatok (gépi megmunkalas, szerelési gyakorlat); Mérések, vizsgalatok

(anyagok mechanikai tulajdonsdgainak vizsgalata, geometriai mérések, géptermi mérések)

A szakképesités azonositd szama: 52 5442 06



Kapcsolodo foglalkozasok

Gépészmérndk, Gyartdeszkoz-gazdalkodo,
Ujitasi miiszaki iigyintézo, Miiszaki rajzold, szerkesztd.

A szakképesitéssel betoltheto munkakorok

Gépésztechnikus, Gépészmérndk asszisztens,

Fogépész.

A szakmaval kapcsolatos tovabbi informaciok részletesen a Nemzeti Szakképzési és
Felnottképzési Intézet: www.nive.hu honlapjan talalhatok, Szakképzési dokumentumok

cimszo alatt.

Kereseti lehetoségek:

Az egyes foglalkozasok atlagkereseti statisztikajat — tobb évre visszamendleg — az Allami
Foglalkoztatasi Szolgalat honlapjan teszi k6zz¢, a Statisztika meniipontban (egyéni bérek
¢s keresletek statisztik4ja).

Elérhetéség: www.afsz.hu

Elhelyezkedési lehetéségekrol tajékozodhat az Allami  Foglalkoztatasi Szolgalat
kirendeltségein, a www.afsz.hu internetes elérhetdségen, vagy mobiltelefonon a

http://wap.afsz.hu linken.

A szakma jovOjérol késziilt tajékoztatds a http://www.epalya.hu/munka/foglalkozas.php

weblapon érhet6 el, a foglalkozas megadasaval.

Kiadja: Foglalkoztatasi és Szocialis Hivatal
Felel6s kiado: Pirisi Karoly foigazgato
Ez a kiadvéany az Eurépai Uni6 és a Magyar Allam tarsfinanszirozasaval 2005-ben késziilt. Aktualizalva 2008-ban.
A jelen dokumentum tartalma nem feltétleniil tikkrozi az Eurdpai Bizottsag a targyra vonatkozo hivatalos véleményét.




